THEMENSPECIAL - CNC-DREHMASCHINEN

Produktiveres Drehen mit zwei

Hauptspindeln

Damit Fertigungsbetriebe hoch-
genaue, kleine und kleinste
Drehteile in groBen Serien kiinf-
tig deutlich produktiver und wirt-
schaftlicher fertigen kénnen, bietet
die Carl-Benzinger GmbH, Pforz-
heim, ihre Prazisionsdrehzentren
DOLittle nunmehr in einer Doppel-
spindel-Variante, der DOLittle B5.
Prézisionsdrehzentren der Reihe
DOLittle eignen sich vorteilhaft zum
exakten Fertigen kleiner Prazisi-
onsdrehteile, zum Beispiel in der
Elektrik, der Elektronik, der Mikro-
system- und der Medizintechnik
sowie in der Automotiveindustrie.
Bei kompaktem Aufbau vereinen
sie spezielle Merkmale, die fiir
héchste Genauigkeit sorgen. Dazu
gehért unter anderem die separate
Anordnung von Z- und X-Achse.
Die Hauptspindel befindet sich in
einem stabilen, linear gefiihrten
Kasten als Z-Achse. Wahlweise

Bild 1
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stehen Spindeln mit 6,000, 8.000
oder 15.000 U/min zur Verfiigung.

Separate Z- und X-Achsen

Der Querschlitten (X-Achse) ist
separat auf dem steifen, stark ver-
rippten Schragbett aufgebaut. Ub-
lich tragt er Linearwerkzeuge. Die
optionale Y-Achse mit +/- 40 mm
Verfahrweg erméglicht das exakte
Einstellen der Werkzeuge auf Spit-
zenhohe sowie eine mehrreihige
Anordnung der Werkzeuge (ber-
einander wodurch sich die Anzahl
der Werkzeuge deutlich erhthen
lasst. In der Ausfiihrung als Dop-
pelspindler verfligen die Prazisi-
onsdrehzentren der Reihe DOLittle
kinftig OGber zwei parallel angeord-
nete Hauptspindeln und ebenso
Uber zwei unabhéngig verfahrende,
parallel angeordnete Querschlitten
(X-Achse) mit Y-Achsen und Line-
artischen. Letztere tragen stan-
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dardisierte, schnell wechselbare
Werkzeugblcke. Diese verkiirzen
wesentlich die Einricht- und Um-
rustzeiten. Denn die Werkzeuge
werden auBerhalb der Drehzen-
tren gertstet und bereits justiert.
Dieser Aufbau sorgt fir eine — je
nach zu bearbeitenden Werkstlick-
geometrien und Bearbeitungen

- nahezu verdoppelte Produktivitat
verglichen mit der einspindligen Va-
riante. Fertigungsbetriebe arbeiten
deutlich wirtschaftlicher, da sie auf
gleicher Stellfliche mit niedrigeren
Stiickkosten kalkulieren kénnen.

Mit optimierter Automation
von verdoppelter Produktivitit
profitieren

Damit sich die hohe Produktivi-
tat der Doppelspindler der Reihe
DOLittle umfassend nutzen lasst,
stattet Benzinger die Prézisions-
drehzentren mit jeweils individuell
fur die Werkstiicke konzipierter
Automation aus. Dazu gehéren
unter anderem Vibrations-Wen-
delforderer (Rutteltopfe) in Verbin-
dung mit Zufiihrrinnen, Schienen
oder Schlauchzufiihrungen fiir die
direkte Beladung in die Spann-
mittel der Spindeln, oder durch
das Zentrum der Spindel, z. B. fur
nadelférmige Werksticke. Eben-
so verwirklichen die Pforzheimer
Spezialisten Automationsldsungen
mit Transportbé&ndern sowie Grei-
fern und Paletten zum Zufiihren
von Rohlingen und Entnehmen
fertig bearbeiteter Werkstiicke.

Je nach Forderungen an die Lage
der Werkstiicke und die Bearbei-
tungsfolge integriert Benzinger
zusatzlich Kulissen, Videokameras,
Messtaster sowie Positionier- und
Wendestationen in die automa-
tisierte Rohlingzufiihrung. Der
Bearbeitungsprozess kann tiber
integrierte Messsysteme nachge-
steuert werden (Adaptive Control).



Um unterschiedliche
Taktraten interner und
externer Prozesse - zum
Beispiel eine nachfol-
gende Palettisierung fiir
den Transport zu Reini-
gung und Oberflachen-
behandlung - zu entkop-
peln, installiert Benzinger
auch Pufferspeicher in
Kombination mit der inte-
grierten Automation. Wie
die Prazisionsdrehzentren
sind auch die Automa-
tionseinrichtungen des
Pforzheimer Herstellers
durchgehend modular
ausgefiihrt. Sie lassen
sich deshalb problem-
los auf unterschiedliche
Werkstickvarianten

umristen. Zudem
verwirklicht Benzinger
standardisierte Schnitt-
stellen zwischen seinen
Prazisionsdrehzentren
und der Automation.
Die Automationsmodu-
le kébnnen somit sehr
schnell und flexibel
gewechselt werden. Sie
lassen sich extern und
unabhangig von den
Drehzentren rdsten und
justieren sowie auf meh-
reren Maschinen glei-
cher Bauart im Wechsel
einsetzen. Das minimiert
die Stillstandszeiten der
Prazisionsdrehzentren
und erhoht deutlich
deren Produktivitat.

Bild 2: Deutlich produktiver: Mit zwei Drehspindeln und integ-
rierter Automation lassen sich auf den Prazisionsdrehzentren
DOLittle kleine Prazisionsteile in groBen Serien besonders

wirtschaftlich fertigen
(Werkbilder: Carl Benzinger GmbH, Pforzheim-Blichenbronn)
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Diese Technische Fachzeitschrift richtet
sich an Betriebe, in denen gefrast und
gebohrl wird, Themenbereiche sind u.a
das CNC-Frasen, HSC-Frasen, Frasma-
schinen, Fraswerkzeuge, Bohrmaschi-
nen, Bohrer, Kihischmiermittel usw.

Probeheft und nahere Informationen:
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Das Bild zeigt eine vollautomatische Spaneentdlungsanlage fir kurzbrichige
Werkstoffe wie beispielsweise Automatenstahl oder Messing.

Die komplette Anlage besteht aus:

Beschickungseinrichtung, Filitrichter, Industriezentrifuge, Entleerstation,
Handlingsystem fir den Sp#netrommeltransport, Abfarderer mit Schwenk-
rutsche, KSS-Sammelbehélter und Elektrosteuerung mit Touchscreen flr
Betriebszustand- sowie Stérmeldeanzeige und Benutzerfihrung im Klartext.
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