GORing

Un centre de tournage spécialement congu pour
le tournage des bagues (des alliances et des

anneaux).

Sélectivement disponible avec table rotative,

avec des broches de fraisage,

avec chargement et déchargement pour des
bagues, avec changement des pinces

Caractéristiques techniques:

Systéeme de porte-outils
Tourelle revolver

Broches de fraisage
Table rotative
Vitesse de rotation
Commande
Dimensions LxLxH

Zone de travaille:
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Linéaire (temps de mise en train optimisé)
R2: 31 stations pour l'usinage extérieur
(21 avec table rotative)
12 stations pour l'usinage intérieur
R3: 24 stations pour 'usinage a la broche principale
12 stations pour 'usinage a la contre-broche
60.000 tr/min
Ecroutage avec jusqu’a 3 outils
Broche principale et contre-broche jusqu‘a 6.000 tr/min
SIEMENS Sinumerik 840Dsl
2.360x1.760 x 2.660 mm

Le nom est programme. La machine GORing est un centre de
tournage spécialement congue pour le tournage des bagues. On a
mis la plus grande attention aux exigences maximales de la finition
de surface. Comme ¢a on arrive d’avoir, déja au tournage, des
surfaces brillantes par I'utilisation des outils diamantés.

On offre ce concept de la machine GORing en deux variantes:

Dans notre centre de tournage, la GORing R2, le tournage complet
est fait par des ébauches. Par des systemes de chargement et
déchargement automatique en liaison avec un grand nombre des
porte- outils disponibles, une table rotative (axe B), des broches de
fraisage et beaucoup plus des détails d’équipement, la machine
GORing R2 est un centre de tournage hautement productif et flexible
pour l'usinage des bagues.

Avec la GORing R3, les bagues ne sont pas produites des ébauches.
Elle produit des bagues de la barre ou du tube. Ici aussi on satisfait
des exigences maximales de la finition de surface aussi bien qu’un
niveau élevé d’automatisation. La GORing R3 peut étre combiné
supplémentaire avec un revolver VDI 25 pour des outils entrainés.




